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首先，恭喜您选购了本公司的 2DE 型双桶重型夹具。当您买下
本公司产品的时候，同时也将享受到本公司的质量保证以及专业售后

服务。为了安全高效地操作本公司产品，我们强烈地建议您在使用之

前详细阅读本使用及维护说明书。 
 
准备工作:  请先调整好叉车两个货叉的宽度，然后开动叉车将

货叉插入到夹具的两个叉套中。再将夹具附带的安全链的偏心轮放到

叉车的货叉架上面，并调整安全链的长度，使安全链的另一端固定在

夹具的键槽中，这样可防止夹具在叉车高速行进过程中因转向太快或

突然刹车而将夹具和油桶从叉车上面脱落，避免安全事故的发生。好

了。现在您就可以操作夹具为您工作了。 
 
操作要点:   
1. 首先将夹具提起大约 10公分左右，将夹头对准油桶，将叉车

货叉和门架前倾大约 3度左右。然后使夹具接触到桶壁，并一直提升
夹具，这样桶就会被自动抓起了。(在此抓取过程中，不要将货叉和
门架后倾。  这是因为如果货叉和门架后倾，皮带首先与桶壁接触而
使夹头不能接触到桶壁，不能完成抓桶动作。)  

2. 在油桶被提起的时候，叉车司机应该在座位上面，核实每一
个夹头是否抓稳了油桶(其标志就是夹头在抓稳油桶后处于水平状
态)。假如不对，应该将油桶放下，再重新定位抓取。 
    3. 现在就可以将货叉和门架适当后倾，将油桶运送到需要的地
方去。 
    4. 要放下油桶，只需要慢慢落下货叉，并使门架稍微前倾，
待桶放稳后，夹具就会与油桶自动脱离，开走叉车就可以了。 
    5. 本公司产品可同时搬运两个不同高度，或两个不同直径，
或两个不同类型的桶，只需要根据桶的高度调整夹头调节销(图
号#27，零件号#5207)在立架上面的垂直位置，以及根据桶的直
径调整立架定位器(图号#35，零件号#82101)在叉架定位槽上面
的水平位置。 
 

2DE 技术参数： 

自重：165Kg               额定载荷: 2000Kg 

载荷中心距：1500mm        外形尺寸：840x1080x980mm 
* 载荷中心距会随叉车不同而有细微的变化。 
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2DE夹具日常维护说明 
 

为了使您新选购的夹具安全工作，保持最长寿命，发挥最大

功效，请按下列要求对夹具进行日常维护。 
 

1. 每天，叉车司机在使用夹具之前，应该检查所有的紧固
件(开口销以及波形销)是否丢失。另外，还要检查是否有丢失或
者损坏的零件(销轴，弹簧，紧固件等)。检查方法就是用手在各
个方向上面晃动夹头几次，然后将下鹰嘴(图号#7，零件号#7202)
下拉后再松开，检查所有的零件是否都能够正常活动，弹簧是否

能够自如地复位。 
 

所有的 DE系列夹具都配有 PVC皮带，可以对桶壁提供更
好的保护。所以应该每天检查皮带是否损坏，紧固件是否紧固。 
 

2. 每星期，需要采用轻质机油对夹头进行润滑一次。 
 

3. 为了避免夹头里面积聚大量的灰尘和化学物质，可根据
实际使用情况，定期(一个月一次)采用中性溶剂对夹头进行清
洗。在清洗之后，需要用轻质机油对夹头进行完全的润滑。 
 

4.  每个月，应该将夹头从机架上面取下，进行一次彻底的
检查分析。应该检查夹头里面的每一个零件有无损坏，孔有无磨

损扩大的问题，销轴和弹簧有无磨损断裂，零件有无丢失。对有

问题的零件应该尽快更换。 
 

请在选购夹具的时候，详细说明您的使用需求，我们将会根

据您的具体情况为您准备一个预防性维护方案。 
 
 

注意： 本产品在设计时，只考虑与普通叉车搭配，用于非防爆，高
燃点的工作环境。如有特殊要求，请与本公司联系。 
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序号 零件号码 数量 零件名称

1 2201 2 外壳体

2 2202 4 内壳体

3 7201 4 上鹰嘴

4 7202 4 下鹰嘴

5 1201 4 销轴(上鹰嘴--内连杆)
6 1202 4 销轴(上鹰嘴--内壳体)
7 6201 4 小拉簧

8 5203 8 内连杆

9 1203 4 销轴(下鹰嘴--内连杆)
10 1204 4 销轴(下鹰嘴--内、外壳体)
11 5205 2 垫块

12 5204 4 钉钩

13 6202 4 钉钩弹簧

14 1205 4 销轴(U型夹--托架)
15 2205 4 U型夹
16 3203 4 弹簧垫圈

17 3305 4 内六角螺栓

18 2203 2 通用体

19 3204 2 锁紧螺母

20 52131 2 轴套

21 3204 2 弹簧垫圈

22 3306 2 内六角螺栓

23 5206 2 摩檫片

24 2204 2 托架

25 5208 2 中心轴

26 6102 2 波形销

27 5207 2 调节销

28 6203 2 挂簧

29 6204 4 大拉簧

30 7203 4 调节滑块

31 2206 2 立架

32 2208 1 叉架

33 2110 1 安全链组合

34 5261 2 PVC皮带
35 82101 2 定位器组合

36 GB 16 螺母

37 GB 16 螺栓

38 2207 2 拉紧螺杆

39 2209 4 皮带压板

40 GB 4 拉紧螺母

2DE双桶重型夹具
零件清单
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